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- POLSKI

WSTEP

Celem tej instrukcji obstugi i konserwacji jest przedstawienie uzytkownikom podstawowych
informacji na temat procedur bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji podnosnika w sposob, do
jakiego jest przeznaczony.

Przed podjeciem jakiejkolwiek préby uruchomienia podnosnika nalezy przeczytaé i zrozumiec
wszystkie podane tutaj informacje.

TA INSTRUKCJA JEST BARDZO WAZNYM DOKUMENTEM. NALEZY JA ZAWSZE
PRZECHOWYWAC W ODPOWIEDNIM MIEJSCU W POBLIZU MASZYNY.

Ze wzgledu na state ulepszanie produktéow, IMA Faraone Spa zastrzega sobie prawo do zmiany
parametrow technicznych bez uprzedzenia. Aby uzyskac¢ aktualne informacje, skontaktowaé sie
z Faraone Industrie Spa.

ZADEN SPRZET NIE JEST BEZPIECZNY JEZELI OPERATOR NIE PRZESTRZEGA
ZASAD BEZPIECZENSTWA

MASZYNE MOZNA MODYFIKOWAC | PRZERABIAC WYLACZNIE PO UZYSKANIU
PISEMNEJ ZGODY PRODUCENTA

JEZELI MASZYNA ZOSTANIE ODDANA DO UZYTKU PODMIOTOM
TRZECIM, WRAZ Z NIA NALEZY PRZEKAZAC CALA DOKUMENTACJE

SYMBOLE | TERMINOLOGIA

Symbol zagrozenia zwracajgcy uwage na potencjalne niebezpieczenstwo, ktére
moze by¢ przyczyng obrazen. Aby nie dopusci¢ do obrazenh ani do smiertelnych
wypadkow, stosowacé sie do wszystkich instrukcji bezpieczenstwa podanych pod
tym symbolem.

Symbol informujgcy o koniecznosci zwrdcenia uwagi na tresci pomagajgce
zrozumie¢ dziatanie maszyny i/lub przydatne dla operatora.

Strzatki umieszczone na rysunkach pogladowych maszyny, wskazujgce
konkretne punkty opisane w tresci instrukciji.

Podnosnik: Maszyna przeznaczona do podnoszenia i przemieszczania fadunkow.

Widly zaladunkowe: System pozycjonowania tadunku przeznaczonego do przemieszczenia.
Wykonane w catosci z blachy stalowej. Majg specjalny profil i sg spawane.
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Konstrukcja wysuwana: Konstrukcja potgczona z ramg, podpierajgca widty zatadunkowe
i umozliwiajgca podnoszenie/opuszczanie fadunku. Jest wykonana z aluminiowych profili
wyttaczanych, ktére przesuwajg sie dzieki zastosowaniu koétek. Funkcje uktadu kinematycznego
taczacego poszczegodine profile petni pasek wykonany z wiékien tekstylnych.

Podwozie: Podstawa podnosnika. Wykonana ze stalowych profili i elementéw, ktére najpierw sg
ksztattowane, a nastepnie elektrospawane i malowane proszkowo. Na niej zamontowane sg
podzespoty podnosnika.

Podpory stabilizacyjne Wykonane z elektrospawanych i ocynkowanych profili ze stali.
Zamontowane na ramie bazowej. Zapewniajg stateczno$¢ maszyny podczas pracy i jej
przemieszczania.

SERWIS TECHNICZNY - GWARANCJA

Przed skontaktowaniem sie z Producentem Klient musi sprawdzi¢, czy zna numer seryjny
podnosnika, czy ma doktadny opis problemu lub informacje, ktére ma przekazac.

Okres gwarancyjny wynosi 12 miesiecy od daty faktury zakupu.

Gwarancja obejmuje wadliwe czesci oraz robocizne w przypadku, gdy naprawa jest wykonywana
w siedzibie Producenta (koszty transportu urzadzenia ponosi nabywca).

Gwarancja jest wazna pod warunkiem przestrzegania wszystkich zasad prawidlowego
uzytkowania podnosnika. Podnosnik zaprojektowano i wyprodukowano z zamiarem
zapewnienia wieloletniej trwatosci, pod warunkiem uzywania go zawsze do celéw, do jakich
jest przeznaczony oraz wykonywania przegladow i konserwacji opisanych w tej instrukcji.
Faraone Industrie Spa uwaza za konieczne przeprowadzanie co 10 (dziesie¢) lat dogtebnej
analizy wszystkich czesci konstrukcyjnych w celu sprawdzenia ich stanu.

INFORMACJE

Dotyczy maszyn sprzedawanych we Wtoszech:

Pracodawca / wiasciciel maszyny, zgodnie z [wfoskim] Rozporzgdzeniem ustawodawczym nr
81/2008, artykut 71, ustep 11, w chwili wigczenia maszyny do eksploatacji, musi przesta¢
informacje o uruchomieniu do wiasciwego rejonowego oddziatu INAIL [wloski zaktad ubezpieczen
ds. wypadkow przy pracy].

Ponadto, musi wykonywaé okresowe przeglady maszyny w celu ustalenia jej stanu faktycznego
oraz rzeczywistej sprawnosci. Czestotliwosc¢ przegladéw: CO DWA LATA (PATRZ urzadzenia do
podnoszenia materiatdw, nie uruchamiane recznie, o udzwigu powyzej 200 kg, rok produkcji nie
wiecej niz 10 lat wczesniej).
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Dotyczy maszyn sprzedawanych w innych krajach:
Wiasciciel/uzytkownik maszyny musi sprawdzié¢, czy ma obowigzek zgtoszenia instalacji sprzetu
i/lub czy musi zlecac przeprowadzanie okresowych kontroli przez konkretne instytucje.
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SEKCJA 2. SRODKI OSTROZNOSCI

INFORMACJE OGOLNE

W tej sekcji przedstawiono srodki ostroznosci niezbedne do prawidtowej i bezpiecznej eksploatacii
oraz konserwacji podnosnika. Aby podnosnik pracowat w bezpieczny sposéb, osoba o wiasciwych
kwalifikacjach musi przygotowaé¢ harmonogram konserwacji, opracowany w oparciu o informacje
podane w tej instrukcji. Takiego harmonogramu nalezy scisle przestrzegac.

Wiasciciel/uzytkownik/operator/leasingodawca/leasingobiorca podnos$nika nie powinien
przyjmowaé¢ odpowiedzialnosci za jego dziatanie, zanim nie przeczyta uwaznie instrukcji i nie
otrzyma petnego przeszkolenia oraz nie wykona procedur roboczych pod nadzorem
doswiadczonego specjalisty.

Wiecej szczegdtowych informacji o bezpieczenstwie, przeszkoleniu, przeglgdach, konserwaciji,
zastosowaniu oraz dziataniu udziela Faraone Industrie Spa.

NIEPRZESTRZEGANIE WYMIENIONYCH W INSTRUKCJI SRODKOW
OSTROZNOSCI MOZE BYC PRZYCZYNA USZKODZENIA PODNOSNIKA,
SPOWODOWAC SZKODY RZECZOWE ORAZ OBRAZENIA LUB WYPADKI
SMIERTELNE.

PROCEDURY WSTEPNE

Szkolenie i wiedza operatora

e Uwaznie przeczyta¢ instrukcje przed przystgpieniem do eksploatacji podnosnika.

e Uzytkowanie podnosnika mozna rozpoczaé dopiero po przeszkolenia przez uprawnione do tego osoby.

e Podnoé$nik mogg obstugiwaé wytgcznie uprawnione osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

e Uwaznie przeczyta¢ wszystkie tresci oznaczone symbolem UWAGA i zastosowac sie do nich,
przeczyta¢ instrukcje robocze podane na podnosniku oraz w instrukcji obstugi.

o Podnoénik wykorzystywaé zgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez Faraone Industrie Spa.

o Wszystkie osoby obstugujgce muszg nauczy¢ sie sterowac podnosnikiem oraz poznaé, w jaki sposob
dziata. Obie kwestie zostaty opisane w instrukciji.

o Przeczyta¢ wszystkie obowigzujgce zaktadowe, miejscowe i krajowe przepisy regulujgce dziatanie
podnosnika i stosowac¢ sie do nich.

Kontrola miejsca pracy

e Przed przystgpieniem do pracy z wykorzystaniem podnosnika operator musi podjgé niezbedne srodki
ostroznosci, aby nie dopusci¢ do powstania zagrozenia w miejscu pracy.
¢ Nie uruchamiaé podnosnika na samochodach ciezarowych, na przyczepach, w wagonach kolejowych,
na jednostkach ptywajgcych, na rusztowaniach ani w podobnych miejscach, o ile Faraone Industrie Spa
nie zatwierdzita pisemnie takich dziatan.
PODNOSNIK HW / HW BIG — Rev. 05_2026 Str. 2-1




S, INSTRUKCJA OBSEUGI | KONSERWACJI — SEKCJA 2

Podnosnik mozna eksploatowa¢ w temperaturze od -15 °C do 40 °C. Jezeli zachodzi potrzeba
eksploatacji w innej temperaturze, skontaktowac¢ sie z Faraone Industrie Spa

Przeglad podnosnika

Eksploatacje podnosnika mozna rozpoczg¢ dopiero po wykonaniu przegladu i po sprawdzeniu jego
dziatania. Wiecej informacji instruktazowych podano w Sekcji 2 tej instrukcji.

Podnosnik uruchamia¢ dopiero po wykonaniu wszystkich prac serwisowych i/lub konserwacyjnych
wymienionych na lisScie wymogdéw podanych w instrukcji.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo. Ewentualne modyfikacje tych
urzadzenh naruszajg przepisy z zakresu bezpieczenstwa.

Nie uruchamia¢ podnosnika, na ktérym nie ma tabliczek lub naklejek informujgcych o zasadach
bezpieczenstwa/podajgcych instrukcje, albo jezeli sg one nieczytelne.

PODNOSNIK MOZNA MODYFIKOWAC | PRZERABIAC WYLACZNIE PO
UZYSKANIU PISEMNEJ ZGODY PRODUCENTA.

PODNOSNIK HW / HW BIG TO URZADZENIE ZAPROJEKTOWANE WY£ACZNIE DO
PODNOSZENIA | PRZEWOZENIA LADUNKOW, OBSLUGIWANE PRZEZ OSOBE
STOJACA.

PODNOSNIK JEST PRZEZNACZONY DO JAZDY PO PRZYGOTOWANYCH DO
TEGO, POZIOMYCH | GLADKICH POWIERZCHNIACH.

MOZNA GO UZYWAC WYLACZNIE DO CELOW, DO JAKICH JEST
PRZEZNACZONY.

KAZDY INNY SPOSOB WYKORZYSTANIA JEST NIEWLASCIWY.
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SEKCJA 3. OGOLNE DANE TECHNICZNE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA / WYMIARY | GABARYTY - HW

MASA UDZWIG A1 MAX A2 MAX B C D E F (c} H |

ART. BALAST
(kg) (kg) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)

HWO02 92 250 265 310 78 176 70 100 180 138 62 176 1+1

HWO03 100 200 400 445 78 176 70 100 180 142 67 176 2+2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA / WYMIARY | GABARYTY — HW EL

MASA UDZWIG A1MAX A2 MAX E F [
ART. BALAST
(kg) (kg) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
HWO02EL 142 250 265 310 100 180 138 1+1
HWO3EL 150 200 400 445 100 180 142 2+2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA / WYMIARY | GABARYTY - HW BIG

MASA UDZWIG A1 MAX A2 MAX B C D E F G H 1
ART: ) ) (cm) em em) (m  (em)  (em)  (em)  (em)  (em) | (ecm)  DAUAST
HWBIG1 95 300 150 195 70 194 70 100 197 135 62 194 1+1
HWBIG2 112 300 300 345 70 194 70 100 197 141 67 194 242
HWBIG3 144 250 450 495 70 199 74 133 192 182 - - 2+2
HWBIG4 162 150 600 645 70 199 80 133 198 182 - - 242

SPECYFIKACJA TECHNICZNA / WYMIARY | GABARYTY - HW BIG EL

MASA UDZWIG A1 MAX A2 MAX E F G
ART: ) ) (cm) (em)  (em)  (em)  (cm)  DAUAST
HWBIG1EL 145 300 150 195 100 197 135 1+1
HWBIG2EL 162 300 300 345 100 197 141 1+1
HWBIG3EL 184 250 450 495 133 192 182 2+2
HWBIG4EL 204 150 600 645 133 198 182 2+2
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SCHEMAT UZYTKOWY STABILIZATOROW PODNOSNIKA HW / HW BIG

UDZWIG LICZBA BALASTOW NUMER
MODEL MAX (kg) STABILIZACJA (ze stabilizatorem MODELU
tylnym) STABILIZATORA
HWO02
HW02 EL 250 1P+1L
:wgg EL 200 Standardowa z 2P+2L
przodu / Ztytu/ Z 1
HW BIG 1 .
przodu obnizona 1TP+1L
HW BIG 1 EL 300
HW BIG 2 2P+2L
HW BIG 2 EL
HW BIG 3 050 TP+1L
HW BIG 3 EL Standardowa z przodu 5
HW BIG 4 | Z tytu
HW BIG 4 EL 150 2P+2L

ZAGROZENIE _WYWROCENIA PODNOSNIKA > W CELU DOBRANIA
ODPOWIEDNIEGO STABILIZATORA PRZEZNACZONEGO DLA DANEGO MODELU
PODNOSNIKA, KAZDY STABILIZATOR JEST OZNAKOWANY NUMEREM.
PRAWIDLOWE ZESTAWY STABILIZATOR / MODEL PODANO W POWYZSZEJ
TABELI

(NUMER JEST WIDOCZNY NA GORZE STABILIZATORA, W MIEJSCU
OZNAKOWANYM TAK JAK NA RYSUNKU PONIZEJ)

NUMER MODELU
/ STABILIZATORA

DO EWENTUALNEJ WYMIANY STABILIZATOROW StUZY MECHANIZM
DZWIGNIOWY, OPISANY WE WEASCIWYM ROZDZIALE.
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PODNOSNIK ZE STABILIZACJA Z PRZODU TYP STANDARD

PODNOSNIK ZE STABILIZACJA Z TYLU

ZAGROZENIE WYWROCENIA PODNOSNIKA > ABY MOZNA BYLO KORZYSTAC
ZPODNOSNIKA ZE STABILIZACJA Z TYtU, PO ZAMONTOWANIU
STABILIZATOROW  NALEZY OBOWIAZKOWO  ZAMONTOWAC  BALAST
PRZECIWWAGI.

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE UZYTKOWANIA PODNOSNIKA BEZ
ZAMONTOWANIA POTRZEBNEJ LICZBY OBCIAZNIKOW BALASTOWYCH.

PODNOSNIK ZE STABILIZACJA Z PRZODU TYP OBNIZONY
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WYKRES UDZWIGU HW / HW BIG

Jezeli masa przewozonego podnosnikiem tadunku jest roztozona réwnomiernie, srodek ciezkosci
(S) znajduje sie na srodku, pod warunkiem Zze przewozony materiat ma ksztalt kubiczny lub
cylindryczny. Mozna w ten sposob tatwo wyznaczy¢ jego srodek ciezkosci, poniewaz znajduje sie
zawsze w potowie jego dtugosci.

Maksymalny udzwig podnoénika to warto§¢ uzyskiwana wytgcznie na Srodku widet
zatadunkowych.

Jezeli srodek ciezkosci jest przesuniety do przodu, udzwig rzeczywisty podnosnika automatycznie
maleje (moze sie tak zdarzy¢ np. gdy pobierana paleta jest ustawiona w nieoptymalny sposéb;
w takim przypadku nie ma znaczenia, ze znajdujacy sie na niej tadunek ma takg samag mase).
W takich sytuacjach podnosnik moze sie przewrdci¢, nawet jezeli wczesniej takie same tadunki
byty przemieszczane bez problemu.

©

Ramie momentu obcigzenia )

W przypadku fadunkéw o nieregularnie roztozonej masie, najciezszg cze$¢ nalezy zawsze
pobiera¢ tak, aby znajdowata sie przy tylnej czesci widet. Taki sposéb pracy minimalizuje
przesuniecie srodka ciezkosci. Przed rozpoczeciem przejazdu trzeba rowniez sprawdzié, czy
tadunek jest zawsze dosuniety do tylnej czesci widet.

Ponizej podano wykres udzwigu podnosnika, z podziatem w zaleznosci od typu zamontowanego
stabilizatora:

STABILIZATOR PRZEDNI STANDARDOWY STABILIZATOR TYLNY
PRZEDNI OBNIZONY
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STABILIZATOR PRZEDNI STANDARDOWY / STABILIZATOR TYLNY
PRZEDNI OBNIZONY
e em) T - em
| |hwoz- @ | [ ] - Oem|

PPRZY KONSULTOWANIU WYKRESU UDZWIGU ZAWSZE PAMIETAC, ZE
PODANE INFORMACJE OBOWIAZUJA WYLACZNIE PODCZAS UZYTKOWANIA
W NORMALNYCH WARUNKACH OBCIAZENIA: NIEREGULARNA POWIERZCHNIA
POSADZKI, PALETY Z NIEROWNOMIERNIE ZALOZONYMI MATERIALAMI LUB
PRZESUNIECIE PODNIESIONEGO £tADUNKU MOCNO WPLYWAJA NA UDZWIG
INA BEZPIECZENSTWO TRANSPORTOWE PODNOSNIKA. DLATEGO TEZ,
W TAKICH SYTUACJACH UDZWIG NALEZY OBLICZAC KAZDORAZOWO,
DOPASOWUJAC GO DO TAKICH WARUNKOW WYJATKOWYCH.

ODNIESIENIA DO PRZEPISOW

MASZYNA JEST PRZEZNACZONA DO PRACY W POMIESZCZENIACH
ZAMKNIETYCH, GDZIE MOZE JEZDZIC PO PRZYGOTOWANYCH, POZIOMYCH
| GLADKICH POWIERZCHNIACH.

MASZYNY MOZNA UZYWAC WYLACZNIE DO CELOW, DO JAKICH JEST
PRZEZNACZONA.

KAZDY INNY SPOSOB WYKORZYSTANIA JEST NIEWLASCIWY.

W PRZYPADKU INNYCH SPOSOBOW PRACY | WARUNKOW ROBOCZYCH,
KTORE NIE ZOSTALY OKRESLONE PRZEZ PRODUCENTA, UZYTKOWNIK MUSI
UZYSKAC ZEZWOLENIE PRODUCENTA ORAZ JEGO WYTYCZNE.

Podnosénik wyprodukowano zgodnie z wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, o ktérych
w Dyrektywie maszynowej 2006/42/WE oraz w normie zharmonizowanej UNI EN 1SO 3691-5:2020.
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SEKCJA 4. PRZYGOTOWANIE | PRZEGLAD

INFORMACJE OGOLNE

W tej sekcji przedstawiono srodki ostroznosci niezbedne do prawidtowej i bezpiecznej eksploatacii
podnosnika. Zapewnienie jej prawidtowej obstugi wymaga ustalenia codziennej, rutynowej
procedury w oparciu o informacje podane w instrukcji. Oprécz tego, aby zapewni¢ bezpieczng
prace sprzetu, osoba o wiasciwych kwalifikacjach musi przygotowa¢ harmonogram konserwaciji,
opracowany w oparciu o informacje podane w tej instrukcji. Takiego harmonogramu nalezy $cisle
przestrzegac.

Wiasciciel/uzytkownik/operator/leasingodawca/leasingobiorca maszyny nie powinien przyjmowaé
odpowiedzialno$ci za jej dziatanie, zanim nie przeczyta uwaznie instrukcji i nie otrzyma petnego
przeszkolenia oraz nie wykona procedur roboczych pod nadzorem doswiadczonego specjalisty.

Wiecej szczegdtowych informacji o bezpieczenstwie, przeszkoleniu, przeglgdach, konserwaciji,
zastosowaniu oraz dziataniu udziela Faraone Industrie Spa.

NIEPRZESTRZEGANIE ~ WYMIENIONYCH W  INSTRUKCJI  SRODKOW
OSTROZNOSCI MOZE BYC PRZYCZYNA USZKODZENIA MASZYNY,
SPOWODOWAC SZKODY RZECZOWE ORAZ OBRAZENIA LUB WYPADKI
SMIERTELNE

SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Podnosnik jest urzgdzeniem do podnoszenia i transportu materiatow, dlatego tez obstuge i prace
konserwacyjne nalezy powierza¢ wytgcznie przeszkolonym osobom.

Maszyny nie mogg obstugiwac osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub narkotykéw, cierpigce na
padaczke, zawroty gtowy, lub u ktérych wystepuje utrata kontroli fizyczne;.

Szkolenie operatora
Szkolenie operatora musi obejmowacé ponizsze kwestie:

Obstuga urzgdzen sterowania podnosnikiem.

Oznakowanie urzgdzen sterowniczych, instrukcje i ostrzezenia zamieszczone na podnosniku.

Zasady okreslone przez pracodawce oraz przepisy krajowe.

Znajomos¢ mechaniki dziatania podnosnika na poziomie umozliwiajgcym rozpoznanie usterki.
Bezpieczne sposoby obstugi podnosnika w obecnosci przeszkdd, innego sprzetu ruchomego, obnizen
terenu, dotéw i pochytosci.

o wbd =~
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Nadzér nad szkoleniem

Szkolenie nalezy przeprowadzi¢ pod nadzorem specjalisty, w miejscu otwartym, w ktérym nie wystepujg
zadne przeszkody. Szkolenie musi trwa¢ do czasu, az szkolony operator bedzie potrafit bezpiecznie
uruchomi¢ i obstugiwaé podnosnik.

Odpowiedzialno$¢ operatora

Operator musi otrzymaé¢ informacje na temat odpowiedzialnosci oraz prawa do zatrzymania podnosnika
w razie wystgpienia usterki lub w przypadku zaistnienia niebezpiecznych sytuacji, zarébwno dotyczacych
samego podnosnika, jak i obszaru pracy.

UWAGA: na prosbe uzytkownika lub personelu wiasciciel musi zapewni¢ obecnosc¢ specjalisty,
zatrudnionego w firmie lub $wiadczgcego ustugi zewnetrzne, ktéry przeprowadzi szkolenie;
dotyczy to zarowno dostawy pierwszych urzgdzen, jak i kolejnych.

DOKtADNY PRZEGLAD PRZED UZYCIEM

Przeglad maszyny

Przeglad rozpocza¢ od punktu (a), tak jak podano ponizej. Nastepnie obejs¢ podnosnik dookota
i sprawdzi¢ kolejno wszystkie wymienione punkty.

ABY NIE DOPUSCIC DO EWENTUALNYCH OBRAZEN, SPRAWDZIC CZY
PODCZAS PELNIEGO PRZEGLADU ZASILANIE MASZYNY JEST WYtACZONE.

NIE POMIJAC WZROKOWEJ KONTROLI DOLNEJ CZESCI PODWOZIA.
SPRAWDZIC, CZY W TYM OBSZARZE NIE MA ZADNYCH OBIEKTOW ANI
ODPADOW MOGACYCH POWAZNIE USZKODZIC MASZYNE.

Kontrola miejsca pracy

(a) Kota nieobrotowe i kota obrotowe - Sprawdzi¢, czy zadne zabrudzenia nie przyczepity
sie do kot ani w ich poblizu. Sprawdzi¢ stan kot i kotnierzy wsporczych. Sprawdzié, czy sg
solidnie zamocowane do ramy.

(b) Rama bazowa — Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzona, czy nie ma peknie¢, ztaman ani
wytamanych elementow.;

(c) Widly podnoszace - Sprawdzi¢, czy nie ma na nich wgniecen, wyszczerbieh czy peknieé.
Sprawdzi¢, czy blokady sg sprawne.

(d) Stabilizatory - Sprawdzi¢, czy nie ma na nich wgniecen, wyszczerbiehn czy peknigc.
Sprawdzi¢, czy blokady sg sprawne.

(e) Zespot konstrukcji dzwignicowej — Profile konstrukcyjne, elementy przesuwne, pasek,
kota pasowe muszg sie swobodnie obraca¢. Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen, pekniec,
ztaman ani wytamanych elementéw.

(f) Akumulatory (wersja elektryczna) - Natadowac w razie potrzeby.
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(g) Pulpit sterowniczy (wersja elektryczna) - Przyciski i przetgczniki mocno zamocowane,
czytelne symbole, wytacznik awaryjny w pozycji umozliwiajgcej prace maszyny, czytelne
oznakowania urzgdzen sterowniczych.

NIE KORZYSTAC Z PODNOSNIKA, JEZELI NIE ZOSTANA NAPRAWIONE
WSZYSTKIE EWENTUALNE USTERKI/BLEDY

KONTROLA DZIALANIA

Po zakonczeniu CODZIENNEJ KONTROLI sprawdzi¢ dziatanie wszystkich uktadow maszyny.
Kontrole wykonaé¢ w miejscu, w ktérym nie ma przeszkadzajgcych obiektéw naziemnych ani
umieszczonych wyzej.

JEZELI PODNOSNIK NIE DZIALA PRAWIDLOWO, ZGtOSIC PROBLEM DO DZIALU

UTRZYMANIA RUCHU. NIE UZYWAC PODNOSNIKA, DOPOKI NIE ZOSTANIE
DOPUSZCZONY DO DALSZEJ, BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI.

Sprawdzi¢ dziatanie w sposob opisany ponizej.

a. (Wersja elektryczna) Sprawdzié, czy po aktywacji (nacisnieciu) przycisku zatrzymania
awaryjnego wszystkie funkcje podnosnika zostajg dezaktywowane.

b. Nastepnie podniesc i opusci¢ widty towarowe.

C. Sprawdzi¢, czy hamulce blokujgce kota obrotowe sg sprawne.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA OPERATOROW

Nie instalowac podnosnika ani z niego nie korzysta¢ w ponizszych przypadkach:

W POBLIZU OBIEKTOW NAPOWIETRZNYCH (LINIE ENERGETYCZNE,
WYSTAJACE ELEMENTY ITP.) (ZAGROZENIE PORAZENIA, ZDERZENIA | KOLIZJI)

NA ZEWNATRZ ORAZ PODCZAS WIATRU, O ILE MASZYNA NIE JEST
PRZEZNACZONA DO UZYTKU NA ZEWNATRZ (ZAGROZENIE UTRATY
STATECZNOSCI | WYWROCENIA)

Z OBCIAZENIEM PRZEKRACZAJACYM DOPUSZCZALNE LIMITY
(ZAGROZENIE UTRATY STATECZNOSCI | WYWROCENIA)

NA POSADZKACH, KTORYCH NOSNOSC JEST NIZSZA NIZ MASA MASZYNY
(ZAGROZENIE UTRATY STATECZNOSCI | WYWROCENIA)

WE WSZYSTKICH OKOLICZNOSCIACH, KTORE NIE ZOSTALY WYMIENIONE
WSROD WARUNKOW UZYTKOWANIA PODANYCH W TEJ INSTRUKCJI
(ZAGROZENIE OGOLNE)
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA MASZYNY NIE JEST WYKONANA
W STANDARDZIE DO PRACY W ATMOSFERZE WYBUCHOWEJ (NIE
SPELNIA WYMOGOW ATEX). WZWIAZKU Z TYM, NIE WOLNO JEJ
EKSPLOATOWAC W STREFACH, KTORE DYREKTYWA ATEX OKRESLA JAKO
ZAGROZONE WYBUCHEM.

Zakaz obcigzania widet ponad podane limity

Zakaz wykorzystywania podnosnika do transportu/podnoszenia ludzi lub
zwierzat.

Zakaz zdejmowania i przerabiania urzgdzeh bezpieczenstwa i zabezpieczen
podnosnika

Zakaz zwiekszania wysiegu lub wysokosci roboczej podnosnika za pomocag
dodatkowego sprzetu

Zakaz kotysania podnosnikiem, poniewaz grozi to utratg statecznosci
Zakaz podnoszenia materiatow jezeli w poblizu podnosnika przechodzg ludzie
Zakaz podnoszenia materiatdw niewywazonych

Zakaz obcigzania widet tylko z jednej strony lub tylko w jednym miejscu
tadunek musi by¢ rozmieszczony réwnomiernie na obu widelcach, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie okoto 300 mm od czota

Zakaz uzywania koncéwek widet jako dzwigni do podnoszenia tadunkow

Zakaz uzywania podnosnika na powierzchniach, ktdre nie sg idealnie ptaskie
i gtadkie lub ich nosnos¢ jest zbyt niska w porownaniu do obcigzenia
(podnos$nik + udzwig maksymailny)

Zakaz podnoszenia tadunkow, ktére nie majg sztywnej budowy lub ich $rodek
ciezkosci moze sie przesuwac

Zakaz uzywania podnosnika w sytuacjach, gdy istnieje mozliwos¢
przypadkowego przesunigcia

Zakaz pozostawiania podnosnika z tadunkiem bez nadzoru

Zakaz wykonywania gwattownych manewrow obcigzonym podnosnikiem
Zakaz obstugiwania podnosnika przez osoby nieprzeszkolone

Zakaz uzywania podnos$nika przez osoby, bez odpowiednich zdolnosci
psycho-fizycznych

Zakaz uzytkowania podnosnika bez zachowania niezbednej ostroznosci
Zakaz uzytkowania podnosnika w srodowisku do tego nieprzeznaczonym

Zakaz uzytkowania podnosnika w miejscach niedostatecznie o$wietlonych
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ROZNE KONFIGURACJE £t ADUNKU - OSTRZEZENIA

v

v

PRAWIDLOWE konfiguracje NIEPRAWIDLOWE konfiguracje

Podczas recznego przemieszczania fadunkéw, nieprawidtowe manewry grozg skaleczeniem lub
zmiazdzeniem dtoni / stop.

Producent nakazuje stosowanie ponizszych srodkéw ochrony indywidualnej, gdyz zapewniajg
bezpieczng obstuge maszyny:

Ochrona rak

Ochrona nég Ochrona gtowy

REKAWICE
OBUWIE
A CHRONACE PRZED
ANTYPOSLIZGOWE RY?YKIEM Kask ochronny

MECHANICZNYM

PRACODAWCA / OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA BEZPIECZENSTWO MUSI
ROZWAZYC EWENTUALNE STOSOWANIE SPECJALNYCH,
DODATKOWYCH SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ, ZAROWNO
PODCZAS UZYTKOWANIA MASZYNY, JAK | PODCZAS JEJ KONSERWACJI
ORAZ TRANSPORTU. DEZYCJE NALEZY PODJAC W OPARCIU O OCENE
KONKRETNEGO RYZYKA.
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SEKCJA 5. UZYTKOWANIE PODNOSNIKA

WPROWADZENIE

PRODUCENT NIE MA BEZPOSREDNIEJ KONTROLI NAD WYKORZYSTANIEM
| PRACA PODNOSNIKA. UZYTKOWNIK | OPERATOR MAJA OBOWIAZEK
PRZESTRZEGANIA PRAWIDLOWYCH PROCEDUR BEZPIECZENSTWA.

Urzadzenie dzwignicowe jest PRZEZNACZONE DO PODNOSZENIA MATERIALOW, A JEGO
OPERATOR ZNAJDUJE SIE NA ZIEMI.

Ze stanowiska sterowniczego podnosnika operator moze podnosi¢ i opuszczac widty. Podnosnik
jest przemieszczany metodg przepychania recznego.

Wibracje generowane przez maszyne nie stwarzajg zadnego zagrozenia dla operatora.

Poziom ciagtego cisnienia akustycznego (pomiar A) przy maszynie wynosi ponizej 70 dB (A).

tADOWANIE AKUMULATORA (wersja elektryczna)

Maszyna jest wyposazona w fadowarke, gdzie na wejsciu jest napiecie przemienne, a na wyjsciu
state. Ltadowarka automatycznie konczy tadowanie kiedy akumulatory zostang natadowane
maksymalnie.

TRZYMAC AKUMULATORY Z DALA OD ISKIER, OTWARTEGO PLOMIENIA
| PALONEGO TYTONIU. PODCZAS tADOWANIA ZAPEWNIC ODPOWIEDNIA
WENTYLACJE. NIE tADOWAC ZMROZONYCH AKUMULATOROW.

UWAGA: podtgczenie tadowarki do gniazda prgdu przemiennego dezaktywuje funkcje
przemieszczania maszyny.

Procedura tadowania akumulatorow

1. Postawi¢ podnosnik w dobrze wentylowanym miejscu, w poblizu gniazda elektrycznego
prgdu przemiennego.

2. Przestawi¢ gtdbwny wytgcznik zasilania na OFF i wyjac¢ klucz.

3. Podigczy¢ tadowarke do gniazda, ktdre musi by¢ prawidtowo zainstalowane i uziemione
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

4. Wyswietlacz (rys. 1) pokazuje poziom natadowania oraz przebieg procesu.

0O

Rys.1
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Kontrolki poziomu natadowania akumulatoréow podczas pracy podnosnika

Kontrolki poziomu natadowania akumulatorow znajdujg sie na dole pulpitu sterowniczego. Sg
widoczne po zataczeniu podnosnika kluczykiem.

Podczas pracy z podnosnikiem poziom natadowania akumulatora przechodzi od catkowitego
natadowania (zielona kontrolka ledowa), poprzez czes$ciowe roztadowanie (Zé#ta kontrolka ledowa),
az po roztadowanie (czerwona kontrolka ledowa).

Wykona¢ starannie nastepujgce dziatania:

v" Akumulatory tadowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu, gdzie jest zakaz palenia i stosowania
otwartego ognia.

v/ Zaleca sie nie stosowa¢ w poblizu tadowanych akumulatoréw zadnych potencjalnych zrodet
iskrzenia.

v’ Zaleca sie noszenie odziezy antystatycznej.

Nie podnosi¢ akumulatoréw ani ich nie przechylac.

v Nie podejmowac préb uruchomienia maszyny.

<

ZALECA SIE NIE ROZLADOWYWAC AKUMULATOROW DO KONCA.

JEZELI MASZYNA JEST WYLACZANA Z EKSPLOATACJI NA DrUZSZY
CZAS, TRZEBA CO NAJMNIEJ RAZ W TYGODNIU CALKOWICIE
| ROWNOMIERNIE NALADOWAC AKUMULATORY. W CZASIE POSTOJU
TRZEBA ODPIAC WTYCZKE, ABY AKUMULATORY SIE NIE
ROZtLADOWALY.

PULPIT STEROWNICZY PODNOSNIKA (wersja elektryczna)

1

L

./2
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1. Przycisk zatrzymania awaryjnego / wytgczania z wyjmowanym kluczem;
2. Przycisk podnoszenia/opuszczania widet.

Informacje ogélne

Przed uruchomieniem maszyny z pulpitu sterowniczego, przyciski i przetgczniki sterownicze muszg
by¢ ustawione w ponizszy sposob:

o Napiecie akumulatorow musi wystarcza¢ do uruchomienia maszyny.
e Przycisk z wyjmowanym kluczem do zatrzymania awaryjnego / wytgczania musi by¢ ustawiony

na pozycji RESET.

Przycisk zatrzymania awaryjneqo / wylaczania z wyimowanym kluczem

e Przycisk awaryjny, umieszczony na pulpicie sterowniczym ma klucz, ktéry mozna wyjgc i
uniemozliwi¢ tym samym uzytkowanie podnosnika przez osoby nieuprawnione. Aby wytgczyé
zasilanie ogolne, nacisng¢ przycisk i wyjac klucz.

/ ODLACZENIE ZASILANIA

WCISNAC DO SRODKA, aby zatrzymaé
w trybie awaryjnym.

PODLACZANIE ZASILANIA

OBROCIC w prawo i ZWOLNIC, aby
zresetowacd ukfad zatrzymywania
awaryjnego.

ABY NIKT NIEUPRAWNIONY NIE MOGL UZYTKOWAC PODNOSNIKA KIEDY NIE
JEST ON UZYWANY, ZALECA SIE, ZAWSZE WYtACZYC GO | WYJAC KLUCZ.

MONTAZ / DEMONTAZ STABILIZATOROW (wersja elektryczna)

Maszyna w wersji elektrycznej jest dostarczana bez zamontowanych stabilizatoréw. Aby je zamontowac,
trzeba podnies¢ maszyne za pomocg odpowiedniego systemu dzwignicowego: woézek podnosnikowy
(podnies¢ maszyne na widtach podtozonych z dotu) i/lub wciggarka (maszyne podnie$é za pomocg zottego
uchwytu widocznego na gérze wysuwanej konstrukgcji).

Po zamontowaniu stabilizatoréw nie nalezy ich demontowac, poniewaz bez nich maszyna nie ma stabilnego
podparcia.
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AN

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z WYKORZYSTANIEM MASZYNY PAMIETAC
O MOCNYM ZAMOCOWANIU BLOKADYSTABILIZATOROW NA KONSTRUKCJI
BAZOWEJ

MONTAZ / DEMONTAZ STABILIZATOROW (wersja reczna)

Stabilizatory mozna demontowaé wylgcznie w przypadku recznej wersji podnosnika.

PO ZDEMONTOWANIU STABILIZATOROW PODNOSNIK MOZNA ZtOzZYC
TAK, ABY ZAJMOWAL MNIEJ MIEJSCA. ULATWIA TO JEGO
PRZESTAWIENIE I/LUB TRANSPORT.

Sposréd dostepnych wersji recznych, te z ktérych operator moze zdemontowaé stabilizatory to
wersje HW, HW BIG1 oraz HW BIG2 poniewaz ich masa na to pozwala. Natomiast wersje BIG3 i BIG4
majg wiekszg mase i demontaz stabilizatoréw wymaga zastosowania specjalnego, dodatkowego sprzetu.

MONTAZ / DEMONTAZ STABILIZATOROW WYKONYWAC WYLACZNIE
W PRZYPADKU WERSJI RECZNYCH BIG1 | BIG2.

Aby zdemontowaé stabilizatory i uzyska¢é KOMPAKTOWE GABARYTY podnosnika, postepowaé wg
podanych nizej wskazéwek. Natomiast aby zamontowaé stabilizatory, wykonaé poszczegdlne czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.
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KROK 1
KROK 2
2. POCIAGNAC PIERSCIEN SWORZNIA ‘
SPREZYNOWEGO | WYSUNAC STOPE PODPOROWA
KROK 3 \ KROK 4

4. OBROCIC SWORZEN O 90° AZ WSUNIE

SIE DO SRODKA. SPRAWDZIC, CZY PROFIL

3. WYCIAGNAC ZAWLECZKI | WYSNAC WIDtY Z OBU JEST ZABLOKOWANY.
STRON.
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z WYKORZYSTANIEM PODNOSNIKA ZAWSZE
SPRAWDZAC, CZY SWORZEN SPREZYNOWY JEST USTAWIONY W POZYCJI

ROBOCZEJ.
POZYCJA ROBOCZA OZNACZA, ZE SWORZEN JEST WYSUNIETY | OBROCONY

O 90°. JEZELI SWORZEN NIE JEST TAK USTAWIONY, KONSTRUKCJA
PRZESUWNA Z WIDtLAMI NIE PODNIESIE SIE.

KROK 5

5. POCIAGNAC DO SIEBIE PODNOSNIK | POSTAWIC
5. PODNOSNIK POSTAWIONY NA ZIEMI

GO NAZIEMI

KROK 6

6. PODNIESC KONSTRUKCIE DO GORY. POCIAGNAC PIERSCIEN

SWORZNIA | WYSUNAC STOPE CALKOWICIE.
7. POSTAWIC PODNOSNIK Z JEDNEJ STRONY.

KROK 7

7. PO ODKRECENIU MOTYLKA WYSUNAC STABILIZATOR Z
DRUGIEJ STRONY, WSUNAC DO GNIAZDA W RAMIE |

DOKRECIC BLOKADE MOTYLKOWA
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KROK 8
8. PRZYTRZYMAC RAME PODNIESIONA. ODBLOKOWAC
SWORZEN, WSUNAC STOPE O JEDEN POZIOM | POSTAWIC
PODNOSNIK Z DRUGIEJ STRONY
‘ KROK 10
2 ([

= !

,ln.,

10. ODBLOKOWAC SWORZNIE SPREZ.
9.P0 omfagcsr\uu BLOKADY MOT?’LKOWEJ WSUNAC WSZYSTKIE STOPY
WYSUNAC STABILIZATOR, WSUNAC DO GNIAZDA
W RAMIE | DOKRECIC MOTYLKA

KROK 10

PODNOSNIK W KONFIGURACJI TRANSPORTOWEJ
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OBStUGA MECHANIZMU DZWIGNIOWEGO

Mechanizm dzwigni umozliwia podniesienie ramy bazowej podnosnika w celu ustawienia innej,
dopuszczalnej dla danego modelu konfiguracji systemu stabilizacji (Z PRZODU STANDARDOWO / Z TYtU /
Z PRZODU WERSJA OBNIZONA).

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE USTAWIANIA NA JEDNYM MODELU ROZNYCH
KONFIGURACJI STABILIZACJI.

OBA STABILIZATORY MUSZA BYC PRZEZNACZONE DO TEGO SAMEJ
KONFIGURACJI | MUSZA MIEC TAKI SAM NUMER IDENTYFIKACYJNY (PATRZ
ODPOWIEDNIA TABELA).

KROK 1

ey 1. ODKRECIC POKRETEA | ODBLOKOWAC DZWIGNIE
- 4 (NIE WYSUWAC ICH Z GWINTOWANEGO GNIAZDA)
t I

L]

L o a

o o
d 1 1

)

IT1

L1}
EA
—"
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KROK 2

2. NACISNAC DZWIGNIE W DOL, AZ DOSUNA SIE
DO RAMY.

BAZA POKRETLA
ROWNOCZESNIE LUB POJEDYNCZO.

(BLOKADA)

PODNOSZENIE Z ZIEMI

Po wymianie stabilizatorow podnies¢ dzwignie do gory i zamocowac je pokrettami w pozyciji (1).

MONTAZ BALASTU

Zastosowanie BALASTU jest obowigzkowe w sytuacji, gdy podnosnik jest uzywany w wersji ze stabilizacjg
typu , TYL”.

Montaz wykona¢ w sposéb opisany ponizej:

KROK 1

ZAtOzYC WSPORNIK NA STABILIZATOR TAK, ABY
| DOPASOWAC OBA OKRAGLE OTWORY. NASTEPNIE
| ‘ PRZESUNAC ELEMENT AZ SWORZEN SPREZYNUJACY
B I | \l WSUNIE SIE NA MIEJSCE.
%’m“.’g—{—— Il SWORZEN ZABEZPIECZA PRZED ZWOLNIENIEM BLOKADY
L A1 KIEDY PIERSCIEN NIE ZOSTAJE POCIAGNIETY W GORE.
| TE CZYNNOSC NALEZY WYKONAC NA OBU
B | STABILIZATORACH.
| |

|

SPRAWDZIC, CZY STABILIZATORY MOCNO TRZYMAJA SIE
NA WSPORNIKACH.
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\ KROK 2

NA KAZDYM STABILIZATORZE ZAtOZYC JEDEN LUB DWA
OBCIAZNIKI BALASTOWE, W ZALEZNOSCI OD WARTOSCI
PODANEJ W TABELI, DOPASOWANEJ W OPARCIU O
WYBRANA KONFIGURACJE PODNOSNIKA.

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE

STOSOWANIA KONFIGURACJI

TYPU ,TYL” BEZ ZALOZONYCH
BALASTOW ORAZ JEZELI LICZBA
BALASTOW JEST INNA NIZ

ZALEANA DLA DANEGO

MODELU PODNOSNIKA.

PODNOSZENIE / OPUSZCZANIE t ADUNKU

Podczas podnoszenia / opuszczania tadunku wszystkie cztery kota stabilizatoréow muszg by¢
zablokowane, co zapobiega nieprzewidzianym ruchom podnosnika.

UWAGA: Aby zablokowa¢ hamulec két, mocno nacisngc¢ dzwignie stopg, tak aby dzwignia
pozostata przestawiona na doét.

aby odblokowac¢ hamulec két, podnies$¢ dzwignie lekkim kopnieciem stopy (UWAGA: nie
robic tego rekami).

PRZED PODNIESIENIEM / OPUSZCZENIEM tADUNKU PAMIETAC O ZALACZENIU
HAMULCOW POSTOJOWYCH KOL.

W przypadku podnosnika w wers;ji elektrycznej, do podnoszenia / opuszczania widet stuzy przycisk
podnoszenia / opuszczania.
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W przypadku podnosnika w wersji recznej, do podnoszenia / opuszczania widet stuzy reczna
wciggarka.

ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY
UTRZYMYWAC JEDNAKOWA
PREDKOSC OBROTOW KORBY.
DOTYCZY TO ZWELASZCZA
OPERACJI OPUSZCZANIA WIDEL..
KORBA, KTORA WYSLIZGNIE SIE Z
REKI MOZE ZACZAC SIE OBRACAC
W SPOSOB NIEKONTROLOWAN,
CO GROZI UDERZENIEM REKI.

PRZEMIESZCZANIE WIDEL PODNOSNIKA

Aby odpowiednio ustawi¢ szeroko$¢ widet, tak aby praca przebiegata bezpieczne, nalezy
doktadnie wykonac opisane nizej czynnosci:

1. Przygotowanie: Sprawdzi¢, czy podnosnik stoi na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
Wyltaczy¢ silnik (wersja elektryczna) i zatgczy¢ hamulce bezpieczenstwa, aby zabezpieczy¢
urzgdzenie przed przypadkowym poruszeniem.

2. Odblokowanie sworzni: Znalez¢ sworznie sprezynowe mocujgce widly. Aby je
odblokowa¢, chwyci¢ pierscien zatozony na sworzniu i mocno pociggng¢ (rys. 1). Teraz
sworzen moze sie swobodnie przesuwac.

3. Ustawianie szerokosci: Po odblokowaniu sworzni mozna, w zaleznosci od potrzeby,
rozsung¢ lub przysungé¢ widty. Sprawdzié, czy widly sg prawidtowo rozstawione i mogg sie
swobodnie przesuwag.

4. Blokowanie sworzni: Po ustawieniu widet w wymagany sposob zatozyé sworznie
sprezynowe w odpowiednie gniazda. Sprawdzi¢, czy sg prawidtowo zatozone, a pierscien
zabezpieczajgcy znajduje sie w pozycji gwarantujgcej bezpieczne zablokowanie.

5. Kontrola koncowa: Przed rozpoczeciem pracy z podnos$nikiem sprawdzi¢ wzrokowo, czy
widly sg dobrze zamocowane, a sworznie zatozone do samego konca.

=
&

Rys. 1

PODNOSNIK HW / HW BIG - Rev. 05_2026 Str. 5-11



Freoes. INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI — SEKCJA 5

PRZED PODNIESIENIEM / OPUSZCZENIEM £tADUNKU SPRAWDZIC, CZY
ZOSTALY ZASTOSOWANE WSZYSTKIE ZALECENIA ZAPEWNIAJACE
BEZPIECZENSTWO OPERATOROW, OPISANE WE WCZESNIEJSZYCH
ROZDZIALACH.

PRZED ZAtADOWANIEM MATERIALOW SPRAWDZIC, CZY SWORZNIE
SPREZYNOWE BLOKUJACE WIDLY SA ODPOWIEDNIO ZAtOZONE,
A POKRETLA STABILIZATOROW DOKRECONE.

NIE PODNOSIC / NIE OPUSZCZAC tADUNKU, JEZELI SYSTEMY
ZALADUNKU LUB PODNOSZENIA NIE DZIAtAJA PRAWIDEOWO LUB MAJA
USTERKE. ZABDAC O NAPRAWE (W RAZIE POTRZEBY SKONTAKTOWAC
SIE Z PRODUCENTEM).

PODNOSZENIE tADUNKU

1. Ustawi¢ podnoszony tadunek na widtach.
2. Nacisng¢ przycisk podnoszenia (wersja elektryczna) lub obrdéci¢ korbe recznej weiggarki
w kierunku wskazéwek zegara (wersja reczna).

OPUSZCZANIE tADUNKU

Aby opusci¢ tadunek, nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci wszystkie operacje opisane
w poprzednim punkcie (korbe weciggarki nalezy obroci¢ w kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara).

(WERSJA RECZNA) KORBA WCIAGARKI JEST WYPOSAZONA W HAMULEC
CIERNY, ZAL ACZAJACY SIE AUTOMATYCZNIE.

ZATRZYMANIE OBROTOW KORBY POWODUJE AUTOMATYCZNE
ZABLOKOWANIE WYSUWANEJ KONSTRUKCJI, NIEZALEZNIE OD WYSOKOSCI,
NA JAKIEJ ZNAJDUJE SIE tADUNEK.

JEZELI AUTOMATYCZNY HAMULEC  WCIAGARKI NIE  UTRZYMUJE
PODNIESIONEGO £ADUNKU, NALEZY GO WYREGULOWAC W SPOSOB OPISANY
w INSTRUKCJI OBStUGI WCIAGARKI, DOSTARCZONEJ RAZEM
Z PODNOSNIKIEM.

(WERSJA RECZNA) ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY UTRZYMYWAC
JEDNAKOWA PREDKOSC OBROTOW KORBY. DOTYCZY TO ZWLASZCZA
OPERACJI OPUSZCZANIA WIDEL.

KORBA, KTORA WYSLIZGNIE SIE Z REKI MOZE ZACZAC SIE OBRACAC
W SPOSOB NIEKONTROLOWANY, CO GROZI UDERZENIEM REKI.
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PRZEMIESZCZANIE t ADUNKU

Aby przewiez¢ tadunek umieszczony na widlach podnosnika, nalezy opusci¢ tadunek na
ziemie, tak aby nie ryzykowaé¢ wywréceniem tadunku ani przewréceniem podnosnika.

NIE JECHAC PODNOSNIKIEM, JEZELI tADUNEK JEST PODNIESIONY. PRZED
PRZEMIESZCZENIEM PODNOSNIKA NAJPIERW OPUSCIC PRZEWOZONY
MATERIAL.

PARKOWANIE PODNOSNIKA

Podnoénik nie wymaga specjalnych zabiegébw konserwacyjnych przed dtuzszg przerwg
w eksploatacji. Nalezy jedynie zadbaé, aby byt sktadowany w miejscu zabezpieczonym przed
wptywem czynnikow atmosferycznych.

1. Przestawi¢ podnosnik na miejsce, gdzie nie bedzie przeszkadzat w prowadzonych pracach
ani w ruchu ludzi/maszyn.

2. Sprawdzi¢, czy mechanizm, na ktérym jest stawiany fadunek jest catkowicie opuszczony.

3. Zaleca sie pozostawi¢ stabilizatory zamontowane, tak aby maszyna stata stabilnie.
Zablokowac¢ kota hamulcami, co zapobiega przypadkowym poruszeniom.

4. (Wersja reczna) W razie demontazu stabilizatorow nalezy je starannie odtozy¢ na miejsce,
a w stojgcym podnosniku opusci¢ catkowicie widly, tak aby stat stabilnie i nie stwarzat
zagrozenia.

WIDLY
CALKOWICIE
OPUSZCZONE

UWAGA: (wersja elektryczna) w razie potrzeby natadowac akumulatory, aby byty gotowe do pracy
nastepnego dnia.

ZALECA SIE PARKOWAC MASZYNE W MIEJSCU ZABEZPIECZONYM
PRZED WPLYWEM CZYNNIKOW ATMOSFERYCZNYCH

(WERSJA ELEKTRYCZNA) ABY NIKT NIEUPRAWNIONY NIE MOGtL KORZYSTAC
Z PODNOSNIKA, KIEDY NIE JEST ON UZYWANY, ZALECA SIE ZAWSZE
WYLACZYC MASZYNE | WYJAC KLUCZ.
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PROCEDURY TRANSPORTU | PODNOSZENIA

PODCZAS HOLOWANIA, PODNOSZENIA | TRANSPORTU NIE PRZEWOZIC LUDZI
ANl ZADNEGO SPRZETU NA WIDLACH ZALADUNKOWYCH ANI NA INNYCH
CZESCIACH PODNOSNIKA.

Aby mozna byto sprawnie i bezpiecznie przewiez¢ podnoénik, uwaznie przestrzegac¢ podanych
instrukcji oraz korzysta¢ z wyznaczonych punktéw zawieszenia.

1. Przygotowanie: Sprawdzi¢, czy w poblizu nie ma przeszkadzajgcych obiektéw, czy
maszyna jest wytgczona (wersja elektryczna), oraz czy stoi stabilnie. Nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej, wymagane dla danych czynnosci.

2. Identyfikacja punktéw zawieszenia Zlokalizowac potrzebne punkty zawieszenia (rys. 1)
Sg one zaprojektowane w sposob zapewniajgcy utrzymanie masy urzgdzenia oraz
zapewniajg bezpieczne podniesienie.

3. Podtaczenie sprzetu dzwignicowego Stosowaé odpowiedni sprzet dzwignicowy, taki jak
haki, liny lub fancuchy. Sprawdzi¢, czy sg dobrze zamocowane do punktéw zawieszenia.
Podczas podnoszenia staraC sie nie dopusci¢ do jakichkolwiek ruchéw czy slizgania
elementdw.

4. Kontrola Sprawdzi¢ wzrokowo, czy wszystkie elementy sg prawidtowo ustawione, a punkty
zawieszenia nie sg zuzyte ani uszkodzone.

5. Podnoszenie maszyny Maszyne podnosi¢ powoli, w sposéb kontrolowany, za pomocg
odpowiedniego sprzetu. Podczas catego procesu sprawdzaé, czy tadunek pozostaje
wywazony i stabilny.

6. Przemieszczenie Po podniesieniu przestawi¢c maszyne na zaplanowane miejsce. Podczas
przestawiania kontrolowac sytuacje i pozostawa¢ w poblizu fadunku.

7. Ustawianie Podnosnik ustawia¢ z zachowaniem ostroznosci. Opuszczaé go powoli
i ruchem jednostajnym, az zostanie postawiony na ziemi.

8. Odpinanie sprzetu dzwignicowego Po stabilnym postawieniu maszyny na ziemi ostroznie
zdjgc¢ sprzet wykorzystany do podniesienia..

Przyktad
olinowania
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MASZYNE MOZNA PODNOSIC WYLACZNIE Z CALKOWICIE OPUSZCZONYMI
WIDLAMI

ZALADOWAC MASZYNE (KONIECZNIE W POZYCJI PIONOWEJ) NA POJAZD
CIEZAROWY O UDZWIGU DOBRANYM POD KATEM MASY CALKOWITEJ
MASZYNY

ZAMOCOWAC MASZYNE, TAK ABY PODCZAS TRANSPORTU NIE ULEGLA
USZKODZENIU

TRANSPORT W KONFIGURACJI KOMPAKTOWEJ (wersja reczna)

Istnieje mozliwos$¢ zmniejszenia gabarytow podnosnikéw w wersji recznej, dzieki czemu mozna je
potozyé poziomo, co utatwia transport. Instrukcje podano w punkcie MONTAZ / DEMONTAZ
STABILIZATOROW (wersja reczna).

INFORMACJA O WYPADKU

W razie ewentualnego wypadku z udziatem produktu marki Faraone nalezy natychmiast
poinformowaé o tym fakcie Faraone Industrie Spa. Skontaktowac¢ sie z producentem telefonicznie
i poda¢ wszystkie szczegotowe informacje, nawet jezeli nikt nie odnidst obrazen i nie byto szkdd
materialnych.

PO WYPADKU WYKONAC PELNY PRZEGLAD MASZYNY | SPRAWDZIC
WSZYSTKIE FUNKCJE. NIE UZYWAC PODNOSNIKA DOPOKI NIE BEDZIE
PEWNOSCI, ZE WSZYSTKIE USZKODZENIA ZOSTALY NAPRAWIONE,
AWSZYSTKIE PRZYCISKI | PRZELACZNIKI STEROWNICZE DZIALAJA
PRAWIDLOWO.
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SEKCJA 6. OPCJE

BALAST PRZECIWWAGI HW

Zestaw balastowy sktada sie z 2 wspornikow petnigcych funkcje podstawy oraz obcigznikéw,
w zaleznosci od wybranego modelu HW. Jest to rozwigzanie przydatne w przypadku, gdy
przeszkody naziemne uniemozliwiajg prawidtowy podjazd do strefy robocze;.

POLKA Z ROLKAMI

Potka z rolkami dwukierunkowymi. To opcjonalne urzgdzenie utatwia ustawianie fadunku na
okreslonych wysokosciach. Urzgdzenie sktada sie z oSmiu obrotowych rolek, ustawionych
poziomo lub pionowo, po ktérych mozna wygodnie przesuwac tadunek w celu postawienia go na

wymaganej wysokosci.

RAMIE WAHLIWE

Ramie wahliwe jest wyposazone w system blokujgcy i obrotowy. Umozliwia pobranie z ziemi
przedmiotu w ksztatcie szpuli/roli, obrécenie go i ustawienie w pozycji poziomej. Rozmiar
wewnetrzny tuby: od 75 do 150 mm, udzwig max 150 kg.
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WIDLY Z REGULACJA

Widty o regulowanej szerokosci, z podktadkami grubosciowymi, przeznaczone do pobierania
i uktadania beczek.

SYSTEM POBIERANIA SZPUL

System przeznaczony do pobierania szpul/zwojow, z elektrycznym urzgdzeniem pobierajgcym.
Masa max elementu pobieranego: 50 kg.

PODSTAWA SPECJALNA NISKA

Specjalny, obnizony stabilizator. Umozliwia tatwy dostep/uzycie palety przez podnosnik HW.
Mozliwos¢ wykonywania operacji pod regatami lub podwieszonymi meblami.
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WIDLY Z ROLKA

Widty z rolka.

ZESTAW PRZYSSAWEK

INFORMACJE OGOLNE

System do szyb umozliwia fatwe manewrowanie szybami lub panelami o gtadkiej powierzchni. Jest
montowany zamiast standardowych widet bezposrednio na belkach montazowych (A).

INFORMACJE NA TEMAT UDZWIGU PODANO NA TABLICZCE UMIESZCZONEJ
NA SPRZECIE (B)

Przed uzyciem systemu zatozy¢ srube i przykreci¢ uchwyt w przeznaczonym do tego celu otworze
widocznym na wysuwanym segmencie. Zabezpiecza to element przesuwny (C) przed
opuszczeniem na ziemie.
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C O

PRZED UZYCIEM SYSTEMU ZDJAC KOREK ZBIORNIKA POMPY | NA JEGO
MIEJSCE ZALOZYC KOREK Z ZESTAWU (D).

d

Po wykonaniu opisanych dziatahh wyjg¢ srube blokujgcg. Teraz urzadzenie jest gotowe do pracy

(E).

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Aby dopasowac rozstaw przyssawek do rozmiarow szyby, nalezy odpowiednio ustawi¢ regulowane
ramiona, tak jak to pokazano nizej. Wystarczy podnies¢ blokade i odpowiednio wyregulowacé
dtugosc¢ ramienia.
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PO ODPOWIEDNIM WYREGULOWANIU RAMIENIA SPRAWDZIC, CZY SWORZEN
SPREZYNOWY WSUNAt SIE CALKOWICIE DO NAJBLIZSZEGO GNIAZDA, CO
GWARANTUJE, ZE SYSTEM JEST STABILNY.

PODNOSZENIE SZYBY

PRZED KAZDYM UZYCIEM SPRAWDZIC, CZY POWIERZCHNIA PRZYSSAWKI
JEST GLADKA, CZYSTA, NIEUSZKODZONA | BEZ ZADNYCH PEKNIEC.
REGULARNIE CZYSCIC PRZYSSAWKE ALKOHOLEM LUB DELIKATNYMI
SRODKAMI CZYSZCZACYMI.

SPRAWDZIC, CZY POWIERZCHNIA LUB PODNOSZONY OBIEKT NIE SA
POROWATE. PONADTO, POWIERZCHNIA MUSI BYC CZYSTA SUCHA | BEZ
SLADOW OLEJU ANI SMARU.

SZORSTKA, POROWATA POWIERZCHNIA OBNIZA SItE TRZYMANIA LUB WRECZ
UNIEMOZLIWIA PODNIESIENIE ELEMENTU.

NIE ODDZIELAC PRZYSSAWKI OD POWIERZCHNI SZYBY OSTRYMI
NARZEDZIAMI PONIEWAZ POWODUJE TO USZKODZENIE GUMY (ELEMENTU
SSACEGO).

1. Wyregulowaé rozstaw ramion przyssawek w zaleznosci od wymiaréw podnoszonej szyby.
2. Zablokowac kota podnosnika i dosungc¢ szybe do przyssawek.

3. Oprze¢ szybe na czterech przyssawkach i wytworzyé podcisnienie naciskajgc przyciski
znajdujace sie na kazdej przyssawce, az zaczng przylega¢ do powierzchni (pompowac recznie
az kazda przyssawka bedzie catkowicie przylegacC; podcisnienie jest wystarczajgce kiedy nie
wida¢ czerwonej linii).

CZESTO SPRAWDZAC TLOK POMPKI, ABY MIEC PEWNOSC, ZE PRZYSSAWKA
POZOSTAJE PEWNIE ZAMOCOWANA.

JEZELI PODCZAS PODNOSZENIA BEDZIE WIDOCZNA CZERWONA LINIA,
NATYCHMIAST OPUSCIC tADUNEK | DOPOMPOWAC, AZ CZERWONA LINIA
PONOWNIE NIE BEDZIE WIDOCZNA.

4. Zwolni¢ hamulec kot podnosnika i przejechaé na zaplanowane miejsce.
5. Po dojechaniu na miejsce natychmiast zablokowac kota podnosnika. Nastepnie podniesc

szybe na wymagang wysokosc.
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CZERWONA LINIA

SYGNALIZUJACA
LIMIT T

PODCISNIENIA

ABY ZAGWARANTOWAC WLASCIWA SILE TRZYMANIA SZYBY WSZYSTKIE
CZTERY PRZYSSAWKI MUSZA JA DOBRZE TRZYMAC.

PODCZAS MOCOWANIA SZYBY DO PRZYSSAWEK, PODNOSZENIA
| OPUSZCZANIA OBA KOLA PODNOSNIKA MUSZA BYC ZABLOKOWANE, TAK
ABY PODNOSNIK NIE MOGL SIE PRZYPADKOWO PRZESUNAC.

Po zamocowaniu szyby mozna jg obrocic za pomocg znajdujgcego z boku sworznia
sprezynowego. Aby prawidtowo odblokowac system, wyciggngé sworzen na zewnatrz i obrdcié
obrotnice tak, aby zablokowa¢é mechanizm w odpowiednim otworze (F).

Kat nachylenia szyby mozna regulowa¢ widoczng z boku, reczng pompka. Do regulacji stuzy
specjalna dzwignia (G). Nieuzywang dzwignie mozna odtozy¢ do schowka za pompg (H).
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PODCZAS OBRACANIA PRZYSSAWEK TRZYMAJACYCH SZYBE NALEZY
KONIECZNIE SPRAWDZIC CZY SZYBA W NIC NIE UDERZY.
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SEKCJA7. KONSERWACJA ZWYKLA

Konserwacja maszyny wymaga stosowania ponizszych srodkéw ochrony indywidualnej:

REKAWICE OBUWIE OKULARY
OCHRONNE ANTYPOSLIZGOWE OCHRONNE

PRACE KONSERWACYJNE MOGA WYKONYWAC WYLACZNIE ODPOWIEDNIO
PRZESZKOLONE OSOBY.

ZALECA SIE STOSOWANIE WYLACZNIE CZESCI ZAMIENNYCH
DOPUSZCZONYCH PRZEZ PRODUCENTA.

W RAZIE WATPLIWOSCI W KWESTIACH CZESTOTLIWOSCI | SPOSOBU
PRZEPROWADZANIA PRAC Z ZAKRESU KONSERWACJI ZWYKLEJ [/LUB
SPECJALNEJ SKONTAKTOWAC SIE Z PRODUCENTEM. NIE DZIALAC WG
WELASNEGO UZNANIA, JEZELI NIE MA PEWNOSCI CO DO WYKONYWANYCH
PRAC.

ZALECANA CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA ORAZ KONTROLI ZUZYCIA
ZOSTALA  OPRACOWANA  DLA  EKSPLOATACJI W  WARUNKACH
STANDARDOWYCH. JEZELI MASZYNA PRACUJE W CIEZKICH WARUNKACH,
TAKICH JAK DUZA LICZBA CYKLI, POZYCJA POWODUJACA PRZECIAZENIA,
ATMOSFERA  KOROZYJNA/ZABRUDZONA  ITP., UZYTKOWNIK  MUSI
ODPOWIEDNIO DOPASOWAC CZESTOTLIWOSC KONTROLI.

WIECEJ INFORMACJI NA TEMAT ZAKUPU CZESCI ZAMIENNYCH
| EKSPLOATACYJNYCH UDZIELA PRODUCENT.

PRODUCENT UCHYLA SIE OD WSZELKIEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY
LUB BLEDY W DZIALANIU SPOWODOWANE STOSOWANIEM CZESCI
ZAMIENNYCH NIEDOPUSZCZONYCH PRZEZ PRODUCENTA.

KONSERWACJA COMIESIECZNA

e Przektadnia redukcyjna napedu (wersja elektryczna)
Sprawdzi¢ poziom oleju, zamkniecie korkéw wlewowych oraz ewentualne wycieki oleju z przektadni
redukcyjne;j.

e Czyszczenie ogdine, stan kéf jezdnych oraz kétek konstrukcji dzwignicowej
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Usunac kurz i zabrudzenia z ramy oraz z elementéw ruchomych. Do czyszczenia uzywac srodkow,
sprzetu i preparatdow lub rozpuszczalnikow, ktére sg ogdlnie stosowane do czyszczenia
przemystowego.

Sprawdzi¢, czy nic nie blokuje zadnego kota. Kawatek sznurka, linka czy zabrudzenie mogag
przeszkadza¢ w swobodnym obracaniu sie, dlatego nalezy je usungé.

o Wociaggarka: kontrola sprawnosci automatycznego hamuica
Jezeli automatyczny hamulec wciggarki nie utrzymuje podniesionego fadunku, nalezy go
wyregulowaé w sposob opisany w instrukcji obstugi wciggarki, dostarczonej razem z
podnosnikiem.

KONSERWACJA POLROCZNA

e Sprawdzié, czy nie ma luzéw, czy czesci mechaniczne sg prawidfowo zamocowane
i/lub zgiete, oraz czy zadne czesci/lkomponenty nie sa wyfamane.

e Sprawdzic stan profili konstrukcyjnych.

o Przektfadnia redukcyjna napedu (wersja elektryczna)
Doktadnie wyczysci¢ przekfadnie redukcyjng z zewnatrz i usung¢ ewentualne zabrudzenia, ktére
zebratly sie na niej z czasem i mogg pogorszy¢ odprowadzanie ciepta.

o Kontrola akumulatora (wersja elektryczna)
Nalezy sprawdzi¢ sprzet pod katem ewentualnej korozji. Sprawdzi¢ tez dokrecenie kohcowek
i ewentualnie dola¢ kwasu do akumulatora (jezeli jest to typ kwasowo-otowiowy).

e Kontrola przyciskow i przetgcznikéw sterowniczych (wersja elektroniczna)
Przyciski i przetaczniki mocno zamocowane, sygnalizacja widoczna, gtéwny wytgcznik/wytgcznik
awaryjny sprawny, oznakowania czytelne.

o Kontrola paska ukfadu dzwignicowego
Sprawdzi¢ stan paska uktadu dzwignicowego pod katem zuzycia materiatu, uszkodzen i/lub
wyszczerbien, zardbwno wzdtuz krawedzi, jak i na koncach. Sprawdzi¢, czy pasek nie jest
zabrudzony lub zachlapany btotem, wapnem, czy nie jest oblodzony itp.

e Kontrola zuzycia kof
Sprawdzi¢, czy kota i znajdujgce sie w ich poblizu elementy sg czyste. Sprawdzi¢ ewentualne
zuzycie lub uszkodzenia bieznika.
Kota ze zuzytymi krawedziami lub z odksztatconymi profilami trzeba wymienic. Jezeli kota majg
widoczne uszkodzenia bieznika lub powierzchni bocznej, natychmiast oceni¢ ich stan, jeszcze
przed uruchomieniem maszyny.

o Silnik (wersja elektryczna)

Zdjac¢ tylng pokrywe z kolektora i sprawdzi¢ jego srednice oraz stan. Wyczy$ci¢ wewnatrz i usungé
kurz (w razie watpliwosci co do sposobu czyszczenia skontaktowac sie z producentem).
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Sprawdzi¢ zuzycie szczotek (w razie watpliwosci co do sposobu kontroli lub wymiany
skontaktowa¢ sie z producentem)

e Smarowanie mechanizméw ruchowych i kontrola kétek slizgowych
Belki wysuwne przesuwajg sie na kétkach z nylonu. Kazda para belek wysuwnych ma cztery
koétka: dwa na gorze i dwa na dole.
Sprawdzi¢, czy kétka sg czyste, czy nie sg uszkodzone, czy nie majg zbyt duzych luzéw, i czy
prawidfowo sie obracajg. Informacje na temat regulacji kotek konstrukcji wysuwanej, koniecznej w
przypadku zauwazenia zbyt duzego luzu mozna uzyskac u producenta.

KONSERWACJA CO DWA LATA

e Przekfadnia redukcyjna napedu (wersja elektryczna)
Sprawdzi¢ przektadnie, sprawdzi¢ dokrecenie srub oraz wymieni¢ olej (patrz instrukcje podane we
wiasciwym punkcie).

KONSERWACJA CO PIEC LAT

o Pasek uktadu dzwignicowego
Wymieni¢ pasek uktadu dzwignicowego (patrz instrukcje podane we wtasciwym punkcie).
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SEKCJA 8. PRACE KONSERWACYJNE - WSKAZOWKI | WYJASNIENIA

KONSERWACJA AKUMULATORA (wersja elektryczna)

Regularnie sprawdzac koncéwki pod kagtem korozji oraz ich mocowanie. Ewentualng
wymiane akumulatora wykona¢ w opisany ponizej sposob:

1. Sprawdzié, czy maszyna nie jest podtgczona do zewnetrznego zZrodta zasilania (fadowanie
akumulatoréw).

Odtgczy¢ zasilanie maszyny wiasciwym wytgcznikiem.

Otworzy¢ pokrywe ostonowg komory akumulatorow.

Poluzowa¢ zaciski akumulatoréw (biegun plusa i biegun minusa).

Wyjac¢ akumulatory i wymienié je na nowe.

Podpig¢ zaciski akumulatorow. Zwrécié przy tym uwage na ich prawidiowe rozmieszczenie
(czerwony kabel do bieguna plusa, czarny kabel do bieguna minusa) i dokrecié.

7. Zamknac¢ pokrywe ostonowgq i zablokowac jg.

ok wbd

JEZELI AKUMULATOR JEST USZKODZONY, PODCZAS WYMIANY STOSOWAC
ODPOWIEDNIE SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ, ZABEZPIECZAJACE
DLONIE PRZED ZRACYMI SUBSTANCJAMI CHEMICZNYMI.

WYMIENIONE AKUMULATORY ZUTYLIZOWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI
PRZEPISAMI.

NOWE AKUMULATORY MUSZA BYC TAKIE SAME JAK DOSTARCZONE PRZEZ
PRODUCENTA.

WYMIANA OLEJU W PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ NAPEDU (wersja elektryczna)

ZACHOWAC NIEZBEDNA OSTROZNOSC PONIEWAZ PODCZAS PRACY
POWIERZCHNIE SA GORACE

Wymieni¢ przepracowany olej kiedy przektadnia jest jeszcze goraca.

Przed wymiang srodka smarujgcego upewnic sig, ze urzgdzenie stoi od okoto 30 minut. Jest to czas
wystarczajgcy na ostygniecie oleju do temperatury niezagrazajgcej operatorowi.

Przed wlaniem nowego oleju przeptuka¢ olejem tego samego typu, aby usungé czgsteczki pozostate
w kadtubie.

Nowy olej nalezy wpusci¢ po sprawdzeniu, czy w ukfadzie nie ma zabrudzen.

Prawidtowa wymiana oleju obejmuje 5 krokéw:

1. Postawi¢ odpowiednio pojemny zbiornik pod korkiem spustowym.

2. Zdjac korek wlewowy i spustowy, spusci¢ srodek smarujgcy i poczekac, aby wyptynat
catkowicie.

3. Wymieni¢ uszczelki korka wlewowego i spustowego oraz starannie wyczysci¢ ewentualny
magnes.

4. WkreciC korek spustowy i zainstalowac¢ przektadnie na swoim miejscu.
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5. Napetni¢ przektadnie nowym olejem az do poziomu wskazywanego przez odpowiedni
znacznik na korku lub wskazniku poziomu i zakreci¢ korek wlewowy.

WYMIANA PASKA UKLADU DZWIGNICOWEGO

INSTRUKCJE OPISUJACE SPOSOB WYMIANY PASKA UKLADU DZWIGNICOWEGO
SA DOSTEPNE WYLACZNIE BEZPOSREDNIO U PRODUCENTA.
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SEKCJA 9. ZALACZONA DOKUMENTACJA

v ZALACZNIK 1 — Informacja o ryzyku resztkowym
v ZALACZNIK 2 — Schemat elektryczny (wersja elektryczna)
v ZALACZNIK 3 — Deklaracja zgodnosci

ZAtACZNIK 1 — Informacja o ryzyku resztkowym

Ponizej podano liste symboli umieszczonych na maszynie w celu oznakowania miejsc, w ktérych
wystepuje ryzyko resztkowe:

ZNAKI NAKAZU

NOSIC OBUWIE OCHRONNE

NOSIC REKAWICE OCHRONNE

NOSIC KASK OCHRONNY

ZNAKI ZAKAZU

ZAKAZ ZDEJMOWANIA URZADZEN BEZPIECZENSTWA | ZABEZPIECZEN

ZNAKI OSTRZEGAWCZE

SPADAJACE PRZEDMIOTY

ZMIAZDZENIE | UNIERUCHOMIENIE KONCZYN GORNYCH | DOLNYCH

ZMIAZDZENIE | UNIERUCHOMIENIE KONCZYN GORNYCH

PRZEWROCENIE MASZYNY

SYMBOL ZAMOCOWANIA BLOKADY STABILIZATOROW

SYMBOL UDERZENIA W RECE

INFORMACJA
1 SCHEMAT ILUSTRACYJNY RYZYKA RESZTKOWEGO
2 TABLICZKA Z OBCIAZENIAMI DOPUSZCZALNYMI DLA WIDEL
3 SYSTEM BLOKADY SLIZGACZA UKLADU PODNOSZENIA WIDEL
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WERSJA RECZNA
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WERSJA ELEKTRYCZNA
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ZALtACZNIK 2 — Schemat elektryczny (wersja elektryczna)
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ZAtACZNIK 3 — Deklaracja zgodnoSci

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ ~ DECLARATION OF CONFORMITY ~
DECLARATION DE CONFORMITE’ ~ EG KQNFORMITATSERKLARUNG ~
DEKLARACJA ZGODNOSCI ~ DECLARACION DE CONFORMIDAD

Macchina / Machine / Machine / Maschine / Maszyna /
Maquina :

Modello / Model / Modéle / Modell / Model / Modelo:

Sollevatore Materiali / Material lift / Elévateur de matériaux / Materialheber
/ Podnosnik materiatowy / Elevador de material

Matricola / Serial No. / Numéro sérial / Laufende Nr. /
Nr.seryjny / Numero de registro:

Anno / Year / Année / Jahr / Rok / Afio:

Il sottoscritto Faraone Pier Giuseppe, in qualita di legale
rappresentante della dita FARAONE INDUSTRIE S.p.A. -
C.da Salino, Tortoreto (ltalia), Costruttore, nonché persona
giuridica autorizzata a costituire il fascicolo tecnico per la
macchina in oggetto DICHIARA CHE é& stata fabbricata
conformemente ai requisiti di sicurezza e salute previsti dalla
Direttiva Macchine 2006/42/CE, Direttiva EMC 2014/30/UE ed
alle norma armonizzata UNI EN 3691-5:2020.

Il Fascicolo Tecnico di costruzione € conservato presso la
FARAONE INDUSTRIE S.p.A. Il Fascicolo Tecnico e la
versione originale delle istruzioni di uso e manutenzione
vengono redatti in lingua italiana.

Le soussigné Faraone Pier Giuseppe, agissant en tant que
représentant légal de la société FARAONE INDUSTRIE S.p.A.
— C. da Salino, Tortoreto (ltalie), fabricant, ainsi qu'une
personne morale autorisée a constituer le dossier technique
de la machine en question DECLARE QUE a été fabriqué en
conformité avec les criteres de sécurité et de la santé de la
Directive Machines 2006/42/CE, la Directive EMC 2014/30/UE
et la norme harmonisée EN 3691-5:2020. Le dossier technique
de construction est entreposé chez FARAONE INDUSTRIE
S.p.A. Le dossier technique et la version originale des
instructions de fonctionnement et d’entretien sont écrits en
italien.

Nizej podpisany Faraone Pier Giuseppe, jako przedstawiciel
prawny firmy FARAONE INDUSTRIE S.p.A. - C. da Salino,
Tortoreto (Wtochy), Producent, a takze osoba prawna
upowazniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej
przedmiotowej maszyny = OSWIADCZA, ZE  zostat
wyprodukowany zgodnie z wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia przewidzianymi w dyrektywie maszynowe;j
2006/42/WE, dyrektywie EMC 2014/30/UE oraz normie
zharmonizowanej UNI EN 3691-5:2020. Dokumentacja
techniczna konstrukcji jest przechowywana w siedzibie
eFARAONE INDUSTRIE S.p.A. Dokumentacja techniczna
oraz oryginalna wersja instrukcji uzytkowania i konserwacji sg
sporzgdzone w

jezyku wioskim.

Tortoreto,
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The undersigned Faraone Pier Giuseppe, as legal
representative of the company FARAONE INDUSTRIE S.p.A.
— C.da Salino, Tortoreto (ltaly), manufacturer, as well as a
legal person authorized to compile the technical file for the
machine in question, DECLARES THAT has been
manufactured in accordance with the requirements of safety
and health of the Machine Directive 2006/42/EC, the Directive
EMC 2014/30/EU and harmonized standard EN 3691-5:2020.
The technical reference of the platform are kept in the records
of FARAONE INDUSTRIE S.p.A. The technical file and the
original version of the user's manual are written in Italian.

Der unterzeichnete Faraone Pier Giuseppe, als gesetzlicher
Vertreter der Firma FARAONE INDUSTRIE S.p.A. — C.da
Salino, Tortoreto (Italien), sowie Hersteller und Person die
bevollméachtigt ist die technischen Unterlagen fir die o.g.
Maschine zusammenzustellen, ERKLART dass die nach den
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
Maschinenrichtlinie  2006/42/EG, der Direktive EMV
2014/30/EU und der harmonisierten Norm EN 3691-5:2020.
Die technischen Bauunterlagen werden bei FARAONE
INDUSTRIE

S.p.A. aufbewahren. Die technischen Unterlagen und die
urspriingliche Version der Bedienungs- und
Wartungsanleitungen sind in Italienisch geschrieben.

El abajo firmante Faraone Pier Giuseppe, como representante
legal de la empresa FARAONE INDUSTRIE S.p.A. — C.da
Salino, Tortoreto (Italia), Fabricante, asi como persona juridica
autorizada para elaborar el expediente técnico de la maquina
en cuestion DECLARA QUE ha sido fabricada respetando los
requisitos de seguridad y salud establecidos por la Directiva
de Maquinas de 2006 /42/ CE, Directiva EMC 2014/30/UE y la
norma armonizada UNI EN 3691-5:2020. El Expediente
Técnico de Construccion se conserva en FARAONE
INDUSTRIE S.p.A. La Ficha Técnica y la versién original de
las instrucciones de uso y mantenimiento estan redactados en
italiano.

Il Legale Rappresentante
(Faraone Pier Giuseppe)
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